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Angewandte Sensortechnik

Gerateaufrustung fur VLM 200 Serie K

Bedingt durch den konsequent modularen Aufbau

und eine weitestgehende Kompatibilitéit ist es méglich,

dltere Geréte der VLM 200 Generation auf den aktuellen
Stand der VLM 250 Serie nachzuriisten. Dadurch
kénnen die Vorteile der aktuellen Geréteserie
genutzt werden, ohne dass eine
Gerateneuanschaffung erforderlich ist.

Folgende Aufriistungen und updates sind,

ggf. kombiniert, méglich:

1. High-Power LED-Lichtquelle

2. Firmwareupdate

3. Signalverarbeitung - Filterboard FB2

4. Neuer Controller

1. High-Power
LED-Lichtquelle "

Im Vergleich zur Halogenlicht-
quelle ist die Lebensdauer
der LED um ein Vielfaches
gréfer. Dementsprechend
seltener muss das Leucht-
mittel gewechselt werden. Es
werden Standzeiten von
mehreren Jahren erreicht. Die
LED ist heller als Halogen-
lampen und fuhrt somit zu
besseren Messbedingungen.
Es missen keine besonderen
Sicherheitsvorschriften be-
achtet werden. Ein spontaner
Ausfall der Lichtquelle ist fiir
LEDs untypisch. Alterser-
scheinungen flihren zur
Helligkeitsabnahme der Licht-
quelle. Diese kann Uber den
Statusausgang uberwacht
und rechtzeitig vor Aussetzen
der Messfunktion signalisiert
werden. Ein Ausfall der LED-
Lichtquelle wird Uber eine
Fehlermeldung und ein
Schaltsignal gemeldet. Der
Austausch einer LED-Einheit
ist einfach und kann vom
Kunden vor Ort in wenigen
Minuten selbst erledigt wer-
den. Eine Nachkalibrierung
des Gerates aufgrund des
LED-Wechsels ist nicht nétig.

2. Firmwareupdate R

Die Firmware der

VLM Serie wird

standig weiter-

entwickelt und

verbessert. Erfahrungen und
Winsche der Kunden werden
hierbei berlcksichtigt. Die
aktuellen Firmwareversionen
unterstliitzen die neuen
Funktionen der aktuellen
Hardware. In Gerate, die Uiber
den aktuellen Controller
verfugen, kdnnen die updates
bequem per download einge-
spielt werden. Ein EPROM-
Wechsel ist nicht mehr
erforderlich. Bei Reparatur-
oder Servicearbeiten erhalten
Gerate automatisch die
aktuelle Software.

3. Signalverarbeitung
Filterboard FB2

Das FB2 Filterboard realisiert
mit der aktuellen Firmware
eine wesentlich verbesserte
Signalverarbeitung. Dadurch
ist die Messung auf nahezu
allen  Objektoberflachen
moglich, von hochglanzend
bis mattschwarz. Die Signal-
verarbeitung passt sich
automatisch veranderten
Geschwindigkeiten und Ande-

VLM 250 - Messgeriét fiir Geschwindigkeit und Lénge

rungen der Objektoberflache
an. Auch Objekte, die bisher
durch kein optisches Mess-
gerat sicher gemessen
werden konnten, sind jetzt
messbar. Die Reproduzier-
barkeit der Messwerte wird
verbessert. Der maximale
Geschwindigkeitswert wird
jetzt per Software gesetzt
(Parameter VMAX). Ein Aus-
tausch der Filterbaugruppe ist
nicht mehr erforderlich.

4. Neuer Controller mit
Anschlussboard AB3

Durch den konsequenten
Verzicht auf Schaltkreisfas-
sungen wurde eine wesent-
lich héhere Kontaktzuverlas-
sigkeit erzielt. Diesbezuglich

wird eine storungsfreie
Lebensdauer gréfRer 20 Jahre
erreicht. Firmwareupdates
sind jetzt Uber den PC per
download modglich. Ein
EPROM-Tausch ist nicht
mehr notwendig. Die Gerate-
temperatur wird gemessen,
Uberwacht und kann ausge-
lesen werden. Uber einen
Schalteingang kann das
Gerat in einen standby-Mode
versetzt werden. Die maxi-
male Frequenz des Standard-

Impulsausganges wurde von
7 kHz auf 25 kHz erhdht
(Anschlussboard AB3).

Aufgrund der Langlebigkeit
der VLM Gerate ist die Auf-
ristung auf den aktuellen
Stand eine interessante und
wirtschaftliche Alternative
zum Austausch oder zur
Neuanschaffung. Eventuell
bestehende Messprobleme
kénnen durch diese MaR-
nahmen oft geldst werden.
Beziglich des Einbaus sind
keinerlei Veranderungen
notwendig, die Kompatibilitat
zum Vorzustand bleibt er-
halten. Die Aufristung erfolgt
innerhalb weniger Tage, bei
Bedarf kann ein kompatibles
Austauschgerat fiur die
Umbauzeit gestellt werden.
Gern unterbreiten wir Ihnen
ein Angebot flur die Aufris-
tung lhres VLM 200 Gerates.
[ |

1) betrifft auch VLM250 Gerate
bis SN 0250/0059/07
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